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1- Approche par I'analyse du cycle de vie

Life cycle assessment of a passenger car
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@ ECO-CONCEPTION: CONTEXTE AUTOMOBILE

2- Eco-conception et réglementation
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ECO-CONCEPTION: CONTEXTE AUTOMOBILE —
@ CU=T=R

3- Eco-conception et « usines propres »

!
o @

 Améliorer la santé, I'hygiene et la sécurité du personnel

» Reduire les énergies consommeées et les émissions chimiques

* Réduire et valoriser les déchets & les chutes de production

o Utiliser des matériaux présentant un impact environnemental moindre



@ ECO-CONCEPTION: CONTEXTE AUTOMOBILE
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3- Eco-conception et « usages propres »

e améliorer le rendement des moteurs et réduire les émissions
o utiliser des énergies non-fossiles pour la propulsion des veéhicules

* Alléger les véhicules
« Augmenter 'aérodynamique des véhicules

o valoriser les déchets et effluents des garages



ECO-CONCEPTION: CONTEXTE AUTOMOBILE

3- Eco-conception et véhicules en fin de vie

Situation today

Draining/Dismantling

Shredding Residues
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» removal of re-usable spare parts SHF (shredder
Steellscrap 20, Neavy fraction) . ox

» compacting of the bodyshell Approx.. 20 % of
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@ ECO-CONCEPTION: CONTEXTE AUTOMOBILE

Recycling part :

Ferrous metal (64%)

Battery (1%)
r Tire (1%)

Plastics (2%)

Recovery part :

Miscelleous (1%)
Tire (1%)
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3- Eco-conception et véhicules en fin de vie
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@ ECO-CONCEPTION: CONTEXTE AUTOMOBILE

4- Synthese et perspectives

* En 2000, I'objectif des constructeurs automobiles était de doubler le parc mondial de
veéhicules a horizon 2020 a iso-impact par rapport a 2000 sur I'environnement.

* En terme d’éco-conception les points acquis par la filiere automobile sont:

» Maitrise des substances chimiques réglementées (materiaux du véhicule + air
dans I'habitacle)

e Connaissance des matériaux « verts » contenus dans les véhicules

 Collecte des informations environnementales dans la phase « appel d’offre »

* les points en cours de déploiement sont:

 procedures de cotation a I'éco-conception, éléments mono-matériaux et
demontabilite, respect de la réglementation sur les émissions de CO2 et sur le
recyclage des VHU.
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4- Synthese et perspectives

 Forte tendance a promouvoir les matériaux « vert » et le polypropyléne

 evolutions dans le secteur des plastiques de grande consommation et du
recyclage

» faibles conséquences sur les matériaux renouvelables et bio-sourcés

« Améeliorer la standardisation des procédures d’éco-conception dans la filiere
automobile et du positionnement des constructeurs sur la valorisation des VHU

(conseéquences sur le positionnement des équipementiers)

PDMA conférence, le 11 juin 2008 15



CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

1- Présentation courte: Global Presence - Worldwide Locations
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@ CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

1- Présentation courte: Acoustics Integrator — Core Competences

ACOUSTICS THERMAL DESIGN
We develop, design, testand  We develop products and Using our styling, modeling
produce vehicle components solutions for thermal and product and process
and integrate all parts into protection areas and engineering expertise we
multi-functional systems and experimental and numerical develop solutions for interior
modules tailored to each simulation methodologies for  trim products.
vehicle. thermal comfort.

All these competences are driven by comfort, cost and competitiveness

PDMA conférence, le 11 juin 2008 17
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1- Présentation courte: Panel of parts produced by Rieter
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1- Présentation courte: Making cars quieter, lighter, greener
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CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

2- Vision: Design for Environment tools

# [TOOLS USER RESULTS
PES R&T, CoE * Prioritized criteria
1 |Product Environmental [Pre-development: o

Environmental Design guidelines

Strategy Ideation & Innovation
Eco-Design R&T, DEC » Quick env. Assessment of performance
2 |Quotation Gate 2 of several product alternatives
Qualitative assessment Focus on early dvpt stages
Eco-Tool R&T, DEC » Quick guantified assessment of env.
3 [simplified Life Cycle performance of product alternatives
Assessment Support decision process
Detailed LCA ENSURE, DfE ¢ Quantitative, factual info on env.
4 Performance of product alternatives
o |dentification of improvement areas
Eco-Design R&T, CoE o Systematic study based on functional
S ladvanced Studies [Pre-development: specification: 4 phases
Ideation & Innovation | | CA, Value analysis, creativity, action plan
Product R&T, DEC, CBU,» Know-How on env. Performance of
6 |[Performance Marketing products and related technologies
Evaluation

PDMA conférence, le 11 juin 2008
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CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

Production

Ideation &
Innovation . . .
Business Manufacturing Engineering Validation &

Acquisition Manufacturing AEAUEETTG
Marketing

Ramp-Up
/ Supply Chain (Tier2, Logistics, EDI, ERP)/

RESEARCH DEVELOPMENT PRODUCTION
< ‘\5 > | —>
Eco-Design Eco-Design Detailed
an PES >19 Eco-Tool
advanced studies guotation LCA
S~ ~ — ~ ~ ~
Qualitative Quantitative

« Point out improvement potentials => Push innovation
» Assess the environmental benefit of our product => added value

PDMA conférence, le 11 juin 2008 21
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2- Vision

Lancement projet Lancement prototype

Lancement

A Démarrage
outils série

série

-
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@ CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

Evaluer
les impacts
environnementaux
des produits

Approche cycle de vie

Construire un cahier
des charges intégré
(client, fabrication,
environnement) et

le hiérarchiser

Analyse de la valeur

3- Travaux réalisés

1 4
Préserver pour une mise
'environnement en ceuvre rapide

ECO-
CONCEPTION

2 3
en modifiant par
la conception I'innovation

Etablir un
plan d’action a
court - moyen - long
termes

Suivi du plan d’action

Imaginer des
solutions créatives

Créativité de groupe
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___________ B TLAVAUXFEANISES ..o
Development process : Product Process Analysis / Functional Analysis

PDMA conférence, le 11 juin 2008 24



@ CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

3- Travaux réalisés

Weight saving of up to 40% of the sound package using RIETER ULTRA LIGHT ™

PDMA conférence, le 11 juin 2003 Weight Savings in Demonstration Cars ’e



@ CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

3- Travaux réalisés

Used in gasoline and diesel vehicles and across vehicle segments

Volvo S40 / V50 Toyota Avensis Kia C’eed

LandRover Freelander Ford S-Max Honda Civic

RIETER ULTRA LIGHT ™ Technology has become
the Standard in Europe

PDMA conférence, le 11 juin 2008 26



CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

, 3- Travaux réalisés
"""""""" EXEMPLE DE'RECYCLAGE POST BROYAGE: LA FRACTIONTEGE RE DES
RESIDUS DE BROYAGE: LA MATIERE

1 -

ASR and SR
o ~_,

Polystyrene
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CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

3- Travaux réalisés

Insonorisant de tablier

Insonorisant d’écran sous-moteur Insonorisant de sous-capot

PDMA conférence, le 11 juin 2008 28
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@

3- Travaux réalisés

Répartition des chutes de mousses par Véhicule

14 000

12 000

10 000

8 000

6 000

Poids de chutes (g)

4 000

2 000

Véhicules

EXEMPLE DE RECYCLAGE PRE-BROYAGE: LES MOUSSES DE SI EGE
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3- Travaux réalisés

Essal sur la ligne d’assemblage du
vehicule Kangoo:

EXEMPLE DE RECYCLAGE FIN DE VIE: LES FIBRES DE PNEU MATIQUE

PDMA conférence, le 11 juin 2008 30
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3- Travaux réalisés
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3- Travaux réalisés
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@ CONCLUSION: RETOUR D’EXPERIENCES

1- Utiliser les outils conventionnels d’éco-conception en adaptant la démarche
au bien manufacturé considere:

e qui doit étre adapter a la composition matiere et au
contexte environnemental du bien

e qui doit étre adapter a la durée moyenne de la phase
de conception et d’utilisation

2- Les aspects sensibilisation & formation sont importants (décideurs, ingénieurs
études...)

3- Eco-conception = outil de créativité

PDMA conférence, le 11 juin 2008 35
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