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Eco-Conception: panorama des activités de 
la filière automobile et contribution de 

l’équipementier Rieter

Environment & sustainable Resource Development - organizationSaskia Günther , Jean Casulli
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ECO-CONCEPTION: CONTEXTE AUTOMOBILE

1- Approche par l’analyse du cycle de vie
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ECO-CONCEPTION: CONTEXTE AUTOMOBILE

Décret sur rapport

d ’activité

Réduction des

Gaz à effet de serre

Directive COV

Directive VHU

& homologation

Bilans

Environnementaux

Publication

ISO 14001

Déc 2001
Fermeture CET

Déc 2002 Déc 2003

Demandes GM,

RSA

Déc 2004

VHU 
traités

gratuitement

Déc 2005 Déc 2007

-

Réduction
globale

57% COV

Réduction
et localisation

métaux 
lourds

Véhicule recyclable
à 80%

- Réduction et
localisation des 
2700 substances

FORD

Eco-conception

REACH

Classification
substances

Réduire consommation
D’essence

Déc 2006

2- Eco-conception et réglementation
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ECO-CONCEPTION: CONTEXTE AUTOMOBILE

3- Eco-conception et « usines propres »

• Améliorer la santé, l’hygiène et la sécurité du personnel

• Réduire les énergies consommées et les émissions chimiques

• Réduire et valoriser les déchets & les chutes de production

• Utiliser des matériaux présentant un impact environnemental moindre
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ECO-CONCEPTION: CONTEXTE AUTOMOBILE

3- Eco-conception et « usages propres »

• améliorer le rendement des moteurs et réduire les émissions

• utiliser des énergies non-fossiles pour la propulsion des véhicules

• Alléger les véhicules 

• Augmenter l’aérodynamique des véhicules

• valoriser les déchets et effluents des garages
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ECO-CONCEPTION: CONTEXTE AUTOMOBILE

3- Eco-conception et véhicules en fin de vie

Situation today

SHF (shredder 
heavy fraction)

Draining/Dismantling
ResiduesShredding

• Fine grinding

• Separation 
ferrous / non-
ferrous

• re-use of spare parts

• materials for mechanical recycling

• removal of fluids

• dismantling of battery, tyres

• removal of re-usable spare parts

• compacting of the bodyshell Approx.. 20 % of 
vehicle- weight is 
disposed  of today

• Fe scrap

• Non-ferrous scrap

SLF (shredder  
light fraction)

50%50%
Steellscrap
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ECO-CONCEPTION: CONTEXTE AUTOMOBILE
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��� � 74 % recycle of total weight  + 4 % recovery
Recycling part :

Ferrous metal (64%)
No ferrous metal (3%)
Battery (1%)
Tire (1%)
Fluids (3%)
Plastics (2%)

Recovery part :
Miscelleous (1%)
Tire (1%)
Fluids (1%)
Plastics (1%)

We must make a big effort
for plastics to achieve the

2015 targets (85% recycling
+ 10% recovery)

3- Eco-conception et véhicules en fin de vie
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ECO-CONCEPTION: CONTEXTE AUTOMOBILE

3- Eco-conception et véhicules en fin de vie
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3- Eco-conception et véhicules en fin de vie

ECO-CONCEPTION: CONTEXTE AUTOMOBILE
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3- Eco-conception et véhicules en fin de vie

ECO-CONCEPTION: CONTEXTE AUTOMOBILE
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3- Eco-conception et véhicules en fin de vie

ECO-CONCEPTION: CONTEXTE AUTOMOBILE
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3- Eco-conception et véhicules en fin de vie

ECO-CONCEPTION: CONTEXTE AUTOMOBILE
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3- Eco-conception et véhicules en fin de vie

ECO-CONCEPTION: CONTEXTE AUTOMOBILE
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4- Synthèse et perspectives

ECO-CONCEPTION: CONTEXTE AUTOMOBILE

• En 2000, l’objectif des constructeurs automobiles était de doubler le parc mondial de 
véhicules à horizon 2020 à iso-impact par rapport à 2000 sur l’environnement.

• En terme d’éco-conception les points acquis par la filière automobile sont:

• Maîtrise des substances chimiques réglementées (matériaux du véhicule + air 
dans l’habitacle)

• Connaissance des matériaux « verts » contenus dans les véhicules

• Collecte des informations environnementales dans la phase « appel d’offre »

• les points en cours de déploiement sont:

• procédures de cotation à l’éco-conception, éléments mono-matériaux et 
démontabilité, respect de la réglementation sur les émissions de CO2 et sur le 
recyclage des VHU.
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4- Synthèse et perspectives

ECO-CONCEPTION: CONTEXTE AUTOMOBILE

• Forte tendance à promouvoir les matériaux « vert » et le polypropylène

• évolutions dans le secteur des plastiques de grande consommation et du 
recyclage

• faibles conséquences sur les matériaux renouvelables et bio-sourcés

• Améliorer la standardisation des procédures d’éco-conception dans la filière 
automobile et du positionnement des constructeurs sur la valorisation des VHU

(conséquences sur le positionnement des équipementiers)
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CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

1- Présentation courte: Global Presence - Worldwide Locations

USA
Aiken, South Carolina
Bloomsburg, Pennsylvania
Farmington Hills, Michigan
Lowell, Indiana
Oregon, Ohio
Shreveport, Louisiana
St. Joseph, Michigan
Chicago Heights, Illinois (UGN)
Jackson, Tennessee (UGN)
Somerset, Kentucky (UGN)
Tinley Park, Illinois (UGN)
Valparaiso, Indiana (UGN)

Argentina
Córdoba

Buenos Aires

Spain
A Rua
Sant Vincenç de Castellet
Terrassa
Valldoreix

Turkey
Bursa (Rieter Erkurt)
Bursa

South Africa
Rosslyn (Rieter Feltex)

Canada
London, Ontario
Tillsonburg, Ontario

Brazil
Betim
Gravataí
São Bernardo do Campo
Taubaté

Italy
Desio
Leini
Marcianise
Pignataro
Santhià
Torino
Vicolungo

France
Aubergenville
Blainville
Dieppe
La Chapelle-aux-Pots
Moissac
Ons-en-Bray
Rémy

Germany
Bebra
Böblingen
Ingolstadt
Köln
München
Rossdorf-Gundernhausen
Wolfsburg

Portugal
Setúbal

Czech Republic
Chocen
Hnátnice
Kosmonosy

Poland
Katowice
Nowogard

Belgium
Genk

Great Britain
Halesowen
Heckmondwike
Stoke-on-Trent

Switzerland
Winterthur (HQ)
Sevelen

Sweden
Göteborg

Rieter Automotive
Joint Ventures
Licencees

Russia
Togliatti

Thailand
Chonburi (SRN)
Samutprakarn

Australia
Campbellfield

China
Chongqing
Shanghai
Guangzhou (RNG)
Tianjin (TRN) 
Fuzhou

Japan
Aichi
Hiroshima
Higashi Kyushu
Hiratsuka
Kita-ku, Tokyo

Malaysia
Shah Alam

Taiwan
Tao Yuan Hsien

India
New Delhi

Korea
Incheon
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1- Présentation courte: Acoustics Integrator – Core Competences

All these competences are driven by comfort, cost and competitiveness

We develop, design, test and 
produce vehicle components 
and integrate all parts into 
multi-functional systems and 
modules tailored to each 
vehicle.

We develop products and 
solutions for thermal 
protection areas and 
experimental and numerical 
simulation methodologies for
thermal comfort.

Using our styling, modeling
and product and process
engineering expertise we 
develop solutions for interior 
trim products.

ACOUSTICS DESIGNTHERMAL

CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER
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1- Présentation courte: Panel of parts produced by Rieter

CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER
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1- Présentation courte: Making cars quieter, lighter, greener

We help create the ambience of 
each vehicle, with acoustic, aesthetic 
and integrated trim products , which 
contribute to an enhanced driver 
experience.

These attributes are among the 
highest priorities for our OEM 
customers. 

CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER
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6

5

4

3

2

1

#

• Know-How on env. Performance of 
products and related technologies

R&T, DEC, CBU, 
Marketing

Product 
Performance 
Evaluation

• Systematic study based on functional 
specification: 4 phases
LCA, Value analysis, creativity, action plan

R&T, CoE
Pre-development: 
Ideation & Innovation

Eco-Design 
advanced Studies

• Quantitative, factual info on env. 
Performance of product alternatives

• Identification of improvement areas

ENSURE, DfEDetailed LCA

• Quick quantified assessment of env. 
performance of product alternatives 
Support decision process 

R&T, DECEco-Tool
Simplified Life Cycle 
Assessment

• Quick env. Assessment of performance 
of several product alternatives
Focus on early dvpt stages

R&T, DEC
Gate 2

Eco-Design 
Quotation
Qualitative assessment

• Prioritized criteria
• Environmental Design guidelines

R&T, CoE
Pre-development: 
Ideation & Innovation

PES
Product Environmental 
Strategy

RESULTSUSERTOOLS

CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

2- Vision: Design for Environment tools
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2- Vision: Design for Environment tools

RESEARCH SALES DEVELOPMENT PRODUCTION

Business
Acquisition

Production 
Validation &

Manufacturing 
Ramp-Up

Design Engineering

Manufacturing

Marketing

Ideation & 
Innovation Manufacturing Engineering

Inspection, Test, Measurement & Verification

Supply Chain (Tier2, Logistics, EDI, ERP)

PES
Eco-Design
quotation

Eco-Tool
Detailed

LCA
Eco-Design

advanced studies

Product Environmental Performance for all

Qualitative Quantitative

• Point out improvement potentials => Push innovation
• Assess the environmental benefit of our product => added value

CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER
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CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

Phase 0
Préparatoire

Phase 1
Expertise

Proposition
Consultation

Phase 2
Conception

Phase 3
Réalisation 
prototype
Validation

Phase 4
Réalisation
outil série

Phase 5
Transfert en usine

Phase 6
Montée en cadence

Lancement projetAppel d ’offre Lancement prototype

Lancement
outils série

Démarrage
série

La matière recyclée2- Vision
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CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

3- Travaux menés

ECO-
CONCEPTION

1
Préserver

l’environnement

2
en modifiant 
la conception

3
par 

l’innovation

4
pour une mise

en œuvre rapide

Evaluer
les impacts 

environnementaux 
des produits

Approche cycle de vie

Construire un cahier
des charges intégré
(client, fabrication,
environnement) et

le hiérarchiser

Analyse de la valeur

Imaginer des 
solutions créatives

Créativité de groupe

Etablir un 
plan d’action à

court - moyen - long
termes

Suivi du plan d’action

3- Travaux réalisés
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CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

DevelopmentDevelopment processprocess : : Product Process Product Process Analysis / Analysis / Functional Functional AnalysisAnalysis
3- Travaux réalisés
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CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

3- Travaux réalisés
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Weight saving of up to 40% of the sound package using RIETER ULTRA LIGHT TM

� �
���

Weight Savings in Demonstration Cars
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CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

3- Travaux réalisés

RIETER ULTRA LIGHT TM Technology has become 
the Standard in Europe

Kia C’eedVolvo S40 / V50 Toyota Avensis

Ford S-Max Honda CivicLandRover Freelander

Used in gasoline and diesel vehicles and across vehicle segments
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CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

3- Travaux réalisés
EXEMPLE DE RECYCLAGE POST BROYAGE: LA FRACTION LEGE RE DES 

RESIDUS DE BROYAGE: LA MATIERE

Polystyrène

ASR and SR
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CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

3- Travaux réalisés

Insonorisant de sous-capot

Insonorisant de tablier

Insonorisant d’écran sous-moteur
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CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

3- Travaux réalisés

EXEMPLE DE RECYCLAGE PRE-BROYAGE: LES MOUSSES DE SI EGE

Répartition des chutes de mousses par Véhicule

AX

CLIO

R 19 (inserts)

SP5

Fiesta
(pas de mousse)

AX

SP5
(Commerciale)

Fiesta
(Masse lourde)

AX

R19 (inserts)

SP5
(Masse lourde)

M ousses

CLIO

205

306

R9

205

CLIO
AX

AX
(Commerciale)

SP5
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CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

3- Travaux réalisés

EXEMPLE DE RECYCLAGE FIN DE VIE: LES FIBRES DE PNEU MATIQUE

Essai sur la ligne d’assemblage du 
véhicule Kangoo:



31PDMA conférence, le 11 juin 2008

CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

3- Travaux réalisés
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CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

3- Travaux réalisés
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CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

3- Travaux réalisés
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CONTRIBUTION ENVIRONNEMENTALE DE RIETER

3- Travaux réalisés
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CONCLUSION: RETOUR D’EXPERIENCES

1- Utiliser les outils conventionnels d’éco-conception en adaptant la démarche 
au bien manufacturé considéré:

• qui doit être adapter à la composition matière et au 
contexte environnemental du bien

• qui doit être adapter à la durée moyenne de la phase 
de conception et d’utilisation

2- Les aspects sensibilisation & formation sont importants (décideurs, ingénieurs 
études…) 

3- Eco-conception = outil de créativité
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Merci de votre
attention

ENSURE (Environment & sustainable Resource Development)


